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“己内酰胺是通过氨肟化

工艺生产而成，原材料包括双

氧水、液氨、环己酮等，而液氨又

是生产化肥的原材料，年需17万

吨的液氨全部都得从外采购，成

本一度从原先的 2000元每吨陡

增至4000元每吨。此外，生产环

己酮还需要氢气，但我们没有液

氨、氢气生产装置，只能从周边

采购，全国的产能基本上是固定

的，市场流通份额较为短缺、价

格浮动较大，这就导致了我们受

制于人，被‘卡脖子’时有发生。”

刘毅说道。

“2020年，集团提出了强链、

补链、延链发展规划，咱们东明这

边在强链、补链的同时，着手开始

延链，把产业链延伸到最前端，从

挖槽开始到具备生产，用时18个

月，计划 9月底可投产，届时氢气

生产可达 59000立方米每小时，

年产液氨14万吨，年产环己酮27
万吨，与主装置全面配套，将产业

链全部补齐，在提高产业竞争力

和盈利水平的同时，还增加了200
余个就业岗位。”

截止到目前，东明旭阳现

已形成了苯、环己酮、己内酰胺、

聚合切片于一体的完备产业链

条，且生产装置均居世界领先水

平。“咱们的己内酰胺装置采用

德国 PE 公司全套技术，核心技

术为全金属膜肟化反应器。尼

龙 6 切片装置采用世界领先的

德国 PE 公司加压前聚、加压后

聚的二段式聚合技术，可生产出

国内行业领先水平的 BOPA 膜

级切片。环己酮装置是国内第

一套单套最大规模氧化法环己

酮生产装置。”刘毅介绍说。

目前，该公司一期双氧水

装置已完成扩改目标，二期装置

正在扩改，扩改完成以后，双氧

水总产能达到年产 40 万吨，环

己酮己内酰胺尾气综合利用项

目、年产 35 万吨环己酮扩能工

程项目施工完成，目前正在调

试，9月底即可投产。

依托良好的化工产业基础，

东明县不断强化创新驱动、数字

赋能，持续推动绿色化工园区建

设，全力打造产业链完整、承接

产业转移基础好、安全环保标准

高、转化科研成果条件佳的绿色

化工产业高质量发展示范区。

经过近几年建设，作为山东

省认定的唯一一家工程塑料专

业化工园区，东明县工程塑料产

业园基础设施日益完善，营商环

境进一步优化，发展势头强劲。

本报讯（牡丹晚报全媒体

记者 牛文杰） 为迎接党的

二十大胜利召开，营造浓厚喜

庆氛围，山东省文化和旅游厅

定于党的二十大召开前后，组

织举办“喜迎二十大 奋进新

征程”全省优秀剧目展演。经

地市推荐，专家评审，全省共

有 55 部 剧 目 入 选“ 喜 迎 二 十

大 奋进新征程”全省优秀剧

目 展 演 。 其 中 我 市 有 5 部 剧

目成功入选，入选数量位居全

省前列。

入选剧目分别为菏泽市地

方戏曲传承研究院《南下往事》

《巾帼云天》、曹县地方戏曲研

究保护中心《梦圆“e”裳》、定陶

区 两 夹 弦 非 遗 保 护 传 承 中 心

《楼长嫂子》和郓城县山东梆子

剧团《百鸟朝凤》。

近年来，全市艺术单位以

习近平新时代中国特色社会主

义思想为指导，深入贯彻落实

习近平总书记关于文艺工作重

要论述精神，围绕举旗帜、聚民

心、育新人、兴文化、展形象使

命任务，集中创排了一批讴歌

党、讴歌祖国、讴歌人民、讴歌

英雄的精品力作，艺术反映党

领导人民群众建设中国特色社

会主义、实现中华民族伟大复

兴的伟大成就。近期，我市入

选“喜迎二十大 奋进新征程”

全省优秀剧目展演的 5 部剧目

将陆续上演。

菏泽5部剧目入选“喜迎二十大 奋进新征程”全省优秀剧目展演

自2019年7月29日0时正式接管东明洪业集团下属的

多家化工企业以来，中国旭阳集团有限公司在菏泽大地扎根

发芽，以国内领先的化工生产专业技术、高效的管理模式等使

濒临破产的多家化工企业产生巨大的经济效益。9月21日，

在东明旭阳化工有限公司厂区，计划于9月底投入使用的氢

气、液氨、环己酮产业链延伸项目施工现场，吊车轰鸣，钢架林

立。工人们铆足干劲，抢抓工期，确保施工进度按计划完成。

东明旭阳化工有限公司副总经理刘毅告诉牡丹晚报全媒体记

者，目前主体装置已施工完成正在调试，中央监控系统也在进

行最后的联网并网调试，一切运转良好。

牡丹晚报全媒体记者了解

到，东明旭阳化工有限公司位

于菏泽市东明县工程塑料产业

园内，注册资本达 84697 万元，

主营产品有己内酰胺、尼龙 6
切片、环己酮、发烟硫酸、双氧

水、硫酸铵、碳酸钠等，“为进一

步强链、补链、延链，增强整体

竞争力，公司编制了‘五年发展

规划’，未来将把公司打造成山

东省高端特种聚酰胺（尼龙）新

材料一体化智慧产业园。”

安全环保是化工园区发展

的生命线。“来到东明接管下这

几家化工企业后，这三年多我

们主要做了四件事。”刘毅告诉

记者，“经过前期反复深入调研、

预判，由总部调配专家和技术

人员，我们首先干的是填平补

齐，对原化工厂的安全报警、消

防报警、可燃气体报警、有毒气

体报警等所有自动化的系统进

行了完善，对安全仪表系统进

行排查排除隐患，同时把污水

处理系统进行提升改造，烟气

达标的改造包括了脱硫的、脱

硝的、除烟尘的、一氧化碳的等，

在一年时间内全部提升改造完

成。通过智慧化手段对厂区的

安全、环保、能源、运行等状态进

行实时监控，确保事前有效预

防，事中敏捷感知、精准响应，事

后溯源分析，可实现直观化表

达、指标化分析、动态化跟踪、图

形化展示。”

据刘毅介绍，原化工厂因

技术不达标、管理不到位、资金

链断裂等问题，造成两套主产

品己内酰胺装置始终闲置着一

套，“而经过我们自己的专家论

证和安全排检，第二件事就是

把所有闲置的装置开动起来，

把部分配套缺失设备补齐，一

台台调试，产能扩大了一倍。”

与此同时，东明旭阳又开

始对两套主产品己内酰胺生产

装置进行了产能扩能改造，由

原先的年产 20万吨扩能改造成

30 万吨，“在改造的过程中，还

吸收了很多我们集团先进的专

利技术，使己内酰胺生产成本

每吨降低了 1000 余元，年降低

成本 3亿余元，提高了竞争力。”

补齐原装置配置，将全套设备开动起来

解决“卡脖子”问题，延伸产业链健康发展

往昔濒临破产往昔濒临破产，，如今正飞速腾飞如今正飞速腾飞

强大的全自动化中央监控系统强大的全自动化中央监控系统，，让化工生产更安全让化工生产更安全


